) o — D -

e - —re d . == o

Folha de Dados Técnicos

| Hybrid 40

DESCRIGCAQ DO PRODUTO:

O Hybrid 40 € um vedante de juntas de um compeonente de alta qualidade com grande
capacidade de adesdo. Tem como base um polimero hibrdo, quimicamente neutro e
totalmente elastico. Pode ser utilizado nas areas da construgio, industria automavel, marinha e

aeronautica, em que sejam exigidas juntas flexiveis de borracha com muita resisténcia ou uma
forte ades3o.

CARACTERISTICAS

Grande resisténcia de adesfio e secagem rapida em quase todas as superficies.

Adesdo sem necessidade de prmério mesmo em superficies imegulares (devido =aos
promotores de adesao anicos Fix All)

Propriedades mecanicas de alto rendimento

Borracha elastica Aexivel —~ acomodagado ao movimento ate 20% +/-

Aplicagdo linear mesmo em condigdes adversas

Nao forma bothas dentro do vedante (em aplicagdes a altas temperaturas ou humidade)
Grande facilidade de manuseamento e acabamento

Boa extrudibilidade mesmo a baixas temperaturas

Cor estavel e resistente aos UV

Vantagens ecologicas — isento de isocianatos, solventes, halogenos e acidos.
Consideragdes minimas relativas a saude e seguranga

Pode servir de base de pintura com todas as tintas de agua e por muitos outros sistemas
Resisténcia a diversos quimicos e anti-fungicos }

Nao marncha materiais altamente porosos come a pedra natural, marmore, granito.

EXEMPLOS DE APLICACAQ: Vedagao e ligagio na inddstria da construgio

Vedagio de juntas de pavimenios e juntas de parede de baixo
movimento C

Areas sanitarias e de cozinhas — resiste ao desenvolvimento do bolor
Ligagbes estruturais na fabricacéo de metal laminado

Cobridor de intervalos susceptivel de ser pintado e vedado

Colagem de espelhos directamente no verso do mesmo.

CORES: Branco, preto, cinzento, castanho. Qutras cores sob encomenda.

EMBALAGEM Cartucho de 290 mit, embalagem de 600 mi sob encomenda.

PRAZO DE VALIDADE: 12 mé&sés e embalagen fechada em local sece e arsjado -
atemperaturasde + 5°Ca+ 25°C.




DADQS TECNICOS; Base:

Polimerc hibrido

Consisténcia: Pasta estavel

Sistema de secagem Secagem humida

Formagio de pelicula; Aprox. 10 min. (20° G/ 65% H.R )

Tempo de secagem: 2-3 mm/24h (20 * C/ 65% H.R.)

Dureza: 45 +/- 5 Shore A

Contracgao: Nao existe

Resisténcia a temperatura: 40°Cate+90°C

Elongagao a ruptura: (IHUN 53504)

Modulo elasticidade 100%: 1 N/mm? (DIN 53504)

Recuperagiio elasticidade; > 5%

Tensio de ruptura: 2.0 Nfmm? (DIN 53504)

Distorgao max. permitida: 20% +/-

RESISTENCIA QUIMICA: Boa: Agua Fraca: Soiventes aromaticos

Solventes atifaticos Acidos concentrados
Oleos minerais Hidrogenos clorinatados
Gordura

DESENHO DAS JUNTAS!

INSTRUCOES DE USO:;

Acidos inorgamicos diluidos e alcalis

Largura minlma: 2 mm para ligagdes
5 mm para juntas
Largura maxima: 10 mm para ligagdes

30 mm para juntas
Profundidade minima: 5 mm para juntas
Recomendagio: Profundidade da junta = 2 x Largura da junta

Preparagio da superficie:Limpar, secar, limpar poeiras e gorduras
Primario: Pode ser aplicado Primer 150 em superficies perosas

Em superficies ndo perosas aplicar activador de superficies
Recomendamos que se efectuem testes preliminares de adesio
Método de Apiicagio: Pistola de vedagao manual ou pneumatica
Temperatura de Aplicagio: + 1°C até + 30° C
Limpar com: Dituente imediatamente apods a utilizacio
Ferramentas. Solugdo detergente antes da formagdo de pelicula
Reparar com: Hybrid 40

INFORMAGAQ DE TRANSPORTE :

Rodoviario: ADR: livre
Maritimo: IMDG livre
Aéreo: ICAO/IATA-DGR; livre
Numero UN: Nao se aplica
ETIQUETAGEM : Simbole: Nenhum
Frases R: Nenhum
Frases S: Nenhum

MEDIDAS DE SEGURANCA :

Aplicar as normas habituais de higiene industrial

PINTURA. Pode-se pintar sobre ¢ Hybnd 40, No entanto, devido 4 grande variedade de
tintas e vernizes disponiveis no mercado, recomendamos que se efectuem
testes de compatibilidade antes da aplicagdo. O tempo de secagem das tintas
com base em resina alkyd pode aumentar.

Nota As directivas constantes neste documento resultemn de expendéncias por nds efectuadas e da nossa
expendéneia & sao dadas de boa fé Devido 3 diversidade de mailenals e substratos, & a0 enorme NUMErG
possivel de aplicagles que estdo fora do nosso controle, nao podemos aceilar quaiquer responsabilidade
palos resullados obtidos . Em caga caso recamenda-se qus sa [agam expenéncias preliminares.




